
Hartmetallfräser GTX
Tungsten Carbide Cutter GTX

Die schnittfreudigen Spezialisten zum 
professionellen Zerspanen von Titan und 
anderen Nicht-Edelmetallen.

Vorteile:
• hohe Abtragsleistung
• lange Gebrauchsdauer
• arbeitsspezifische Formen und Größen

Empfohlene Drehzahl:
15 000 min–1

(Überhöhte Drehzahl führt zu Schneidenausbrüchen 

und zur Funkenbildung bei Titan)

The highly efficient specialists for cutting 
titanium and other non-precious metals. 

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
15 000 rpm

(Increased speed will damage the instrument blades and 

lead to spark generation when working on titanium)
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Hartmetallfräser GTX
Tungsten Carbide Cutter GTX
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